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KBRKB Pruftechnik

Priifmaschinen vom Feinsten

Harteprifung von 0,005kg-50kg

KB 30S FA

VIDEO, SA, FA [P

Load Cell Range Makro
Harteprufmaschine
Brinell KB30S

Vickers

Knoop




/|
KB Priiftechnik

Harteprifmaschinen im Mikro, Kleinlast und Makro Bereich

VIDEO

SA (Halbautomat)

FA (Vollautomat)

Steuerung Uber PC

Steuerung lber PC mit
mot. Kreuztisch

Steuerung uber PC mit
mot. Kreuztisch

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

Zoom 7x optional

Zoom 7x optional

Zoom 7x optional

KB Hardwin XL

KB Hardwin XL

KB Hardwin XL

BASIC SEMI FULLY

Laststufen (geregelt liber einen Kraftaufnehmer)

€> Vickers nach DIN EN ISO 6507 und ASTM E 384

Laststufe 0,005 0,025 0,05

0,01 0,1 0,2 0,3 0,5 1 2 3 5 10
Priastbercich 10kg I N N A
prifastbreich 30kg I N B

20 30 50

Priiflastbereich 50kg

@ Brinell nach DIN EN ISO 6506 und ASTM E 10

1/ 1/ 1/ 1/ 1/ 1/ 2/ 2/ 2/ 2/ 2,5/ 2,5/ 2,5/ 2,5/ 5/
1,25 2,5 5 10

L tuf
aststufe 30 4 5 10 20 625 7,8125 15625 31,25 25

1
Priiflastbereich 10kg --- --
Priiflastbereich 30kg ------
Priiflastbereich 50kg ------

<> Knoop nach DIN EN ISO 6505

Laststufe 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,04 005 006 007 008 009 01 02 03 04 05 06 07 08 09 1

ransstvercicn 200 | R EEEEE
Prifastbereich 30kg HENEEEEEEEEENE.

Priiflastbereich 50kg

Weitere Laststufen auf Anfrage

- Standard

Mit Option XL Last

Nicht nach Norm
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KB optisches Zoom

OOQQQOQ'oV.

Optische VergroBerung

Der KB 30 S wird optional mit einem optischem Zoom (10 Stufen, 1:7- fache VergrtBerung) ausgestattet.
Das Zoom vergroBert optisch, nicht digital. Dies ermdglicht eine einzigartige Bildqualitat auch bei groBen Ver-
groBerungen.

Zeit- und Kostenreduzierung
Das KB optische Zoom reduziert die Kosten, da es bis zu 4 Objektive ersetzen kann.
Es ist nur ein Objektiv nétig, der Objektivwechsel entfallt zum Teil vollstandig.

Normgerechtes Priifen (DIN EN ISO, ASTM)
Durch das KB optische Zoom ist normgerechtes Priifen auf dem gesamten Einsatzgebiet mdglich. Der Ob-
jektivwechsel entféllt. Das optische Zoom ermdglicht immer eine normgerechte Eindruck-GréBe im Videobild.

Schematische Darstellung der Messbereiche der verschiedenen Kameras vom kleinstmoglichen
bis zum groBtmaoglichen Eindruck mit und ohne optisches Zoom
1,3 Megapixel Kamera (1300x1030 Pixel) 5 Megapixel Kamera (2500x2000 Pixel)

Ohne Zoom Mit 7x Zoom (KB Priiftechnik) Ohne Zoom Mit 7x Zoom (KB Priiftechnik)

2000 px x7

s B s
8 é o
o = S
— 9 o~
v
Kleinstmaoglicher Eindruck, mind. 200
Pixel nach Norm
‘ GroBtmaglicher Eindruck
y

Die 5MP USB Kamera ermdglicht die Bildqualitat, die fiir die automatische Auswertung notwendig ist.

v Die USB Kamera erweitert den optischen Messbereich enorm, da mehr Bildinfor-
., mationen vorliegen.

Der Einsatz der USB Kamera reduziert das Rauschen und die Stéranfalligkeit des Kamera-
signals und erhéht somit die Bildqualitat.

Ubersichtskamera (optional)

1,3 MP Kamera 8x6mm Flachenscan 5 MP Kamera 40x35mm mit Koaxiallicht

Eine zweite Kamera sorgt fir
einen perfekten Uberblick.
Da mit der Ubersichtskame-
ra gescannt werden kann ist
die BildgroBe frei wahlbar.
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Technische Daten

Max. Priiflingsgewicht 120kg

Ausladung 170mm

Prifraumhohe ohne Kreuztisch 245mm <

Prufraumhdhe mit Kreuztisch 170mm )

Lebensdauer LED Beleuchtung > 10 Jahre

VergroBerung Zoom 1:7 in 10 Stufen ' o ) e )
Aufldsung Z-Achse 0,005pum e &

Gewicht ohne Kreuztisch ca. 61kg

Gewicht mit Kreuztisch ca. 71kg

Hohe Laststufenbandbreite

KB 10 0,01kg - 10kg
KB 10 + XL Last 0,005kg - 10kg
KB 30 0,05kg - 30kg
KB 30 + XL Last 0,01kg - 30kg
KB 50 0,1kg - 50kg
KB 50 + XL Last 0,01kg - 50kg

Ubersicht optischer Messbereich
Laststufe 0,005 0,01 0,025 00 01 02 03 05 1 2 3 5 10 20 30 50

Optischer Messbereich ohne Zoom

4x Objektiv Auflésung 0,5um
10x Objektiv Auflésung 0,2pum
20x Objektiv Auflésung 0,1pm

Optischer Messbereich mit Zoom
10x Objektiv Auflésung 0,08pum
20x Objektiv 'Aufléosung 0,04pm

Achtung:

Ist die Auflésung kleiner 0,2um, so kénnen auch Diagonaldurchmesser kleiner 40um gemessen werden, siehe
Norm.

Beispielsweise kann das 20x Objektiv ohne Zoom auch Eindriicke kleiner HV 0,2 (= 200 Pixel) nach Norm

messen, da die Auflésung 0,1um kleiner als 0,2uum ist.
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Load Cell Range, was ist das?

® | oad Cell Range ist die Kraftaufbringung im geschlossenen Regelkreis:

Durch das Closed Loop-Verfahren erreicht die KB 30 S - Serie einen
hoch genauen Lasteinsatzbereich von 0,005kg - 50kg ohne Kraftabweichung

® Hochste Genauigkeit:
Die KB Hartepriifer bringen die Kraft geregelt auf. Die kraftgeregelte Lastaufbringung kann im Vergleich
zur weggeregelten Lastaufbringung durch Lastiberprifung genauere Krafte aufbringen
® Normgerechte und flexible Lastaufbringzeiten:
Durch den geschlossenen Kraftregelkreis kann die Lastaufbringzeit individuell
eingestellt werden. Dies gelingt der weggeregelten Lastaufbringung mit Lastiiberwachung nicht

® Vergleich zu Totgewichtsystem:
Im kraftgeregelten Lastsystem wird, entgegen dem Totgewichtsystem, die Priifkraft kontinuierlich ge-
messen und geregelt

® Kein Uberschwingverhalten:

Das Uberschwingverhalten, das bei dem Kontakt zwischen Eindringkérper und
Priifling zustande kommt, entfallt ganzlich.

Durch die Nutzung eines kraftgeregelten Lastsystems Uber alle Laststufen hinweg wird héchste Genauig-
keit und Reproduzierbarkeit erreicht.

A Kraftsystem mit Totgewicht

Kraft

+19% erlaubte Toleranz

Kraft geregeltes Lastsystem e e
» +0,1% erlaubte Toleranz zur
/L Kalibrierung von

Fo F----- + 0,1% Hirtevergleichsplatten

B R

Limits [Transfer | Datei

P Zeit
Systematischer Vergleich Totgewicht/ Kraft/ Zeit— Diagramm an einem KB 30 mit Prdif-
kraftgeregeltes Lastsystem last 30kg

Die neue Generation von Hartepriifmaschinen der KB Priftechnik GmbH besticht durch auBerordentliche
Prazision und Reproduzierbarkeit. Durch den Einsatz der Harteprifsoftware KB Hardwin XL tritt der Be-
nutzer in eine neue, komfortable Welt der Hartepriifung ein. Mit den KB-Produkten erhalten Sie souveran Pri-
fergebnisse nach Brinell, Vickers und Knoop.

Durch innovative Entwicklungen wurden neue Automatisierungsmoglichkeiten geschaffen,
die den Benutzer schnell und sicher an sein Prifergebnis fihren. Die Produktreihe Load Cell Range
mit KB Hardwin XL basiert auf aufeinander aufbauenden Ausbaustufen, Video, SA und FA, die wie-
derum fiir verschiedene Laststufen, 10, 30 und 50 vorgesehen sind.
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KB Hardwin X L

Harteprifung war noch nie so genau

Menii— Fiihrung

. « Perfekter Prifablauf durch Gbersichtliche und
‘ i benutzerorientierte Men(fiihrung

) « Assistent fiir einfache Bedienung: Standardauf-
©. 0 gaben schnell selbst 16sen

« VergroBerungen konnen komfortabel einge-
i stellt werden

L., | e e Datenansicht
- we = mom e om Hier erhalten Sie alle wichtigen Informationen
e il aoum pe 1w zu Ihrem Prifauftrag auf einen Blick.
g Histogramm Statistik 39: Autom. Ablauf starten Laststufenwechsel im Priifauftrag
. = Innerhalb eines Prifauftrags kann mit unter-
g Nr.__ Hare Methode Umgewerte schiedlichen Laststufen und VergréBerungen ge-
-y | 450 HV5 = priift werden.
@ 2 450 HV5 =
=3 457 HV5 -
+ 842 HV1 -
/5 77 HV 1

Software KB Hardwin XL

Nur mit der neuen Harteprifsoftware KB Hardwin
XL kénnen USB Kameras verwendet werden. In
Verbindung mit dem optischen System von KB
erreicht die 5MP Kamera eine einzigartige Bildqua-
litat.

LED Beleuchtung

Zur optischen Bildauswertung wird eine LED Be-
leuchtung verwendet. LEDs sind kostenspa-
rend, da sie eine extrem hohe Lebensdauer
(langer als 10 Jahre) haben. Die Verwendung der
LED Beleuchtung ermdoglicht eine automatische
Lichtsteuerung.

Bedienerunabhidngige manuelle Auswertung

Durch die Pixel-genaue Darstellung des Ein-
drucks und die farbigen Messmarken wird der
Eindruck von jedem Bediener gleich ausge-
wertet.

Rot: zu hart Gelb: ok
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KB Hardwin XL

Nachbearbeitung und Archiv

) Histogramm | (@) Statistik | (&) Autom. Ablauf starten| Schneller Zugriff auf archivierte Priifauftrage
g N | Harde Methode Umgewertet  Optik/Zoom Bilder, die zu einem vergangenem Priifauftrag gehoren,
g1 624 HV1 = 10x (8) 646.8x sind mit einem Klick wieder aufrufbar
22 571 HV 1 — 10x (8) 646,8x
233 536 Hygo . R 546 8

«» Koordinaten anfahren
4 502 H 546,8x
= 0 Ersatz messen 3
5§15 520 H — 30.7x
% iﬁ Bild 6ffnen / Nachmessen 1
o Als Kernhartepunkt markieren
Auswahl 3
:| ¥ Loschen
M. Harte Methode Urngewertat  Optik/Zoom » Ersatz messen

1 463 H+ 0.05 - B0x 0
i 0 0F

Es gibt drei Mdglichkeiten einen gesetzten Eindruck

p— wendu  NAchzumessen. Das verwendete Bild kann gedffnet und
4 104 W) Bid sffnen | Nachmessen omeenc  NAchgemessen werden (Bild 6ffnen/ Nachmessen). Oder
auswahl v | der Hartepriifer wechselt in das Live Bild und erstellt ein

M Loschen neues Bild (Ersatz messen ohne Eindruck). Falls der Ein-

druck an einer unvorteilhaften Stelle gesetzt wurde
(Dreck, Lunker, Kratzer, ...) kann auch ein neuer Ein-
druck gesetzt werden (Ersatz messen mit Eindruck). Der
alte Wert wird durch den neuen ersetzt.

Beispiel fiir ein mogliches Druckprotokoll
Test Report

Demo - Protocol

Firmeneigene Logos kdnnen eingebunden werden

WerkstoffprGfmasghinen

Name 123 5 . . .
SR bl ¢ KEASHA Anzahl und Inhalt der Eigenschaften sind frei wahlbar
Kunde Meyer AG Zexhnungs-Nr A4-85

Aufrags-Nr 123456789 PrutmitteiNr PM10-a

Lieferant Schmitt Prufer Anna Mustertau

Die Auswahl der Bilder ist vom jeweiligen Protokoll ab-
hangig. Es kann, wenn nétig, auch jeder Eindruck mit
Messmarken angezeigt werden.

Das Diagramm bzw. der Verlauf kdnnen in das Druck-
protokoll integriert werden.

Die Druckprotokolle sind mit dem Protokollgenerator frei
gestaltbar.

KB Priiftechnik liefert mit der Software die gangigen
Standard-Druckprotokolle aus. Bei abweichenden Anfor-

Nr |Hane [Positon [N TPosen|Nr _ |Hare

LD — L T — -5 derungen wird ein spezielles Druckprotokoll erstellt.

4 188 946 5 248 124 5 2:13 13.13

G fme i e fmw o 1. —1ss]  Der Protokollgenerator ist in jedem Software-Packet inte-

griert. Somit kann jeder Benutzer eigene, individuelle
Protokolle anfertigen, wenn er méchte.

Sgnature (e 7
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HB Nmm?2
HRC Nmm?2
HV Nmm?2

KB Hardwin X L

Individuelle Datenbankanbindung

KB Hardwin XL
Datenbank

Pro Softwarepaket kann nur ein Hartepriifer bedient werden

Die KB Hardwin XL Datenbank kann auf einem Server oder auf einem PC
installiert werden

Datenexport

Der Datenexport wird als Textdatei (txt), Word, PDF, html oder Excel Datei un-
terstltzt. Bearbeitungen in SAP oder Access sind mdglich.

Betriebssystem

Hardwin XL unterstitzt die Betriebssysteme Windows XP, Vista (32bit) und 7 (32/64
bit). Die Verwendung eines PCs macht die KB Hartepriifer netzwerkfahig.

Umwertetabellen

Umwertetabellen nach DIN EN ISO 18265 (ohne Kupferumwertung) sind grundsatzlich
enthalten

Unterschiedliche Probenh6he (fiir Halb— und Vollautomat)

Proben mit unterschiedlichen Hohen kdnnen vollautomatisch gepriift werden. Sie mis-
sen aufsteigend in X-Richtung positioniert werden.
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g8 &8 B

g 8

KB Hardwin XL

b TSI W PN ¢ J e TN
v ), (, \'. ‘\,
AR N A T T
SRR B e &
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\CHD 0,17mm
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012014 0,160,18 02 02024026028 03 032034036038 04

Optionen

Probenerkennung Reco Jet (optional)

« Die richtige Position wird nach dem Scan erkannt
und eingedreht

« Position und Winkel werden exakt erfasst
« Das Prifmuster wird genau appliziert

« Betrachtliche Zeitersparnis bei Priifung ahnlicher
Proben, da das Verlaufsmuster nur einmal erstellt
werden muss

Sinterpriifung (optional)

« Harteverlaufe auf Sinterwerkstoffen

« Mittelwertkurve wird unterstitzt

« Automatisches Eliminieren von Min und Max Werten

« Interaktives Eliminieren von ungliinstig gesetzten
Eindrlicken

« Positionen der Eindriicke vor dem Setzen interaktiv
Anfahren und korrigieren

 Visualisierung der geschatzten EindruckgrdBe und
des nach Norm zuldssigen Abstandes zum Nachbar-
eindruck (gelber Rahmen im Bild)

Quicklink

Alle Testreihe einer Probe werden mit nur einem Klick
festgelegt. Als Orientierungshilfe dienen Symmetrie-
punkte, Referenzpunkte, Bezugspunkte und Drehpunk-
te.

Magazin (optional)
Um mehrere Proben einer Art zu prifen, kénnen kun-
denspezifische Magazinvorlagen programmiert werden.

Verlaufspriifung

Verlaufe kénnen in der Video-Variante manuell gemes-
sen werden (Option). Im Halb— oder Vollautomat ist die
automatische Verlaufspriifung inklusive.

Eine Vorgabe der Kernharte ist mdglich. Wird dieser
Wert erreicht werden eine definierte Anzahl von Eindri-
cken gesetzt, bevor der Auftrag abgeschlossen wird.
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KB Hardwin XL

Die Zutaten fiir die perfekte automatische Auswertung

20 ym
KB 10 BVZ Video, SA, FA

719 HV 1 mit 20x Objektiv und
Zoomstufe 4
(GesamtvergroBerung des Gerats
592x), Software KB Hardwin XL
und 5MP Kamera mit LED Be-
leuchtung.

R S -

Nicht unvolistandige
Eindriicke

Selbst wenn der Eindruck-Rand
nicht vollstandig erkennbar ist
kann nach Norm gepriift werden.

rung andern.

Vollendet in der Ausfiihrung:
Die Automatische Auswertung
mit KB Hardwin XL (optional)

Perfekte automatische Auswertung
fundiert auf herausragender Mess-
technik. KB Priftechnik liefert die
Messtechnik, mit der sich die KB
Harteprifmaschinen zu Recht Vollau-
tomaten nennen duirfen.

Die verbesserte automatische Auswertung misst
jetzt noch genauer, auch unter schlechten Oberflachen-
bedingungen. KB Hardwin XL ist fihrend auf dem Ge-
biet der automatischen Auswertung.

Automatische Lichtregelung (optional)

Hohe Reproduzierbarkeit und Genauigkeit durch eine
automatische Lichtregelung, da ohne Bedienereinfluss
die optimale Ausleuchtung erzielt wird. Dies kommt be-
sonders bei der automatischen Auswertung zum tragen,
wenn sich die Priiflingsoberflache oder die VergroBe-

Einzigartiger Autofokus (optional)

Der Autofokus stellt jede Probe zuverldssig, schnell
und prazise scharf. Die korrekte Position muss nicht
erst mit der Hand angefahren werden.
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SchweiBBnahtprifung mit KB Hardwin XL (optional nur fiir SA und Fa)

Hartepriifung an quergeschliffenen SchweiB3nahtproben

400

300

200

100

Lineare Hartereihen
Lage, Anzahl und Versatz frei wahlbar.

Hartereihen in paralleler Lage zur Randkontur
Der Benutzer definiert den Probenrand durch einen Po-
lygonzug. Der Abstand der Hartepriifreihe zum Proben-
rand und die Anzahl der Parallelverschiebungen sind
frei wahlbar

Héarteeindriicke mit Angabe der Zonenlage

Der Benutzer kann jeden Eindruck einer Zone zuord-
nen. Es gibt die Zonen Grundwerkstoff (GW), Warme-
einflusszone (WEZ) und SchweiBgut (SG).

Diagramm mit Angabe der Zonen
Die zuvor definierten Zonen werden auch in dem Dia-
gramm der Datenauswertung angezeigt.

Tools

Mit Hilfe des Konturen-Tools, des Kreis-Tools und des
Splitter-Tools kann jede SchweiBnahtprobe mit individu-
ellem Prifmuster bearbeitet werden.
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Scanning mit KB Hardwin XL und dem KB Kreuztisch

(optional fiir SA und FA)

Konturenscan mit der Mikroskop-Kamera:

Nur der Rand der Probe wird mit der Mikroskop-Kamera
abgefahren. Die einzelnen Bilder werden zusammenge-
setzt.

Flachenscan mit der Mikroskop-Kamera:

Die gesamte Probe wird (iber eine frei definierbare Fla-
che abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden zusam-
mengesetzt.

Flachenscan mit der Ubersichtskamera:

Die gesamte Probe wird Uber eine frei definierbare Fla-
che mit der Ubersichtskamera (2. Kamera) abfotogra-
fiert. Die einzelnen Bilder werden zusammengesetzt.

Snapshot mit der Ubersichtskamera:
Ein einzelnes Bild wird mit der Ubersichtskamera ge-
macht

Legende:
Automatische Auswertung X X: Option
Automatische Auswertung .. Inklusive
Brinell, Brinell Ringlicht, X
Multi Sampling X °
Probenerkennung X+ Scanning X
Scanning X+ Autofokus °
Autofokus X X o
Manueller Verlauf X
Grafischer Editor o o
Quick Link ° .
Lichtregelung X X °

SchweiBnahtpriifung X X
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Zubehor

Gerade spezielle Priifaufgaben fordern eine Vielfalt an Zubehér um den Harteprifer optimal anzupassen. Flexi-
bilitat ist eine groBe Starke von KB. Wir finden die Losung fiir Ihre Probleme.

Eindringkdrper
In unserem Sortiment befindet sich eine Vielzahl verschiedenster Eindringkorper.
’ ' ' ' Fir die passende Auswahl fiir Ihr Vorhaben wenden Sie sich bitte an unsere Mit-
arbeiter.
Priftische

Wenden Sie Sich mit Ihrer speziellen Priifaufgabe an unsere Mitarbeitern, wir helfen

‘ u v ' w Thnen gerne bei der Auswahl

Objektive

Art. 2028: 4x Objektiv ohne optisches Zoom, HV 5 - HV 50

Art. 2029: 10x Objektiv ohne optisches Zoom, HV 1 - HV 20

Art. 2030: 20x Objektiv ohne optisches Zoom, HV 0,2 - HV 5

Art. 2031: 10x Objektiv mit optischen Zoom, HV 0,2 - HV 50
Art. 2032: 20x Objektiv mit optischen Zoom, HV 0,005 - HV 30

Aufgrund des KB optischen Zooms kdnnen Sie bis zu 4 Objektive einsparen

Kreuztisch
Prazisieren Sie Ihre Priifvorgange mit den KB Kreuztischen

Art. 1637: Manueller Kreuztisch mit 50x50mm Verfahrweg,
max. Belastung 30kg, max. Priflingsgewicht 40kg

Art. 1597: Manueller Kreuztisch mit 25x25mm Verfahrweg,
max. Belastung 30kg, max. Priiflingsgewicht 40kg

Art. 1748: Motorischer Kreuztisch mit 100x100 Verfahrweg,
max. Belastung 30kg, max. Priflingsgewicht 10kg

Art. 1749: Motorischer Kreuztisch mit 300x160mm Verfahrweg,
max. Belastung 30kg, max. Priiflingsgewicht 10kg

Art. 1747: Motorischer Kreuztisch 180x160mm Verfahrweg,
max. Belastung 30kg, max. Priiflingsgewicht 20kg

Auflésung motorischer Kreuztisch: 0,1 um

Genauigkeit motorischer Kreuztisch: 4,0 um
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KB 30 S VIDEO

Mit 5 Megapixel Kamera und KB Hardwin XL BASIC

SA (Halbautomat) FA (Vollautomat)

=
EEESEENER ©
Steuerung uber PC mit Steuerung tber PC mit

mot. Kreuztisch mot. Kreuztisch

5 MP USB Kamera 5 MP USB Kamera
KB Hardwin XL KB Hardwin XL

SEMI FULLY

1/2,5“ Kamera 2500 x 2000 Pixel 5 Mp

(Hohere Auflésung im Vergleich zum Standalone Ge-
rat)

Manuelle Serienpriifung

Datenexport in txt, Word, Excel, PDF
Hierarchisch strukturierte Benutzerverwaltung
Individuelles Druckprotokoll

Netzwerkfahig

Automatische Lastumstellung

Konfiguration des Priiflastbereiches

Konfiguration der Optik

-+

Grundgerat Software KB Hardwin XL 5 Megapixel Kamera
BASIC
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Optionen fur KB Hardwin XL BASIC gegen Aufpreis erhaltlich

Art. 2012: Automatische Auswertung fiir Art. 2013 Automatische Auswertung fiir Brinell
Vickers mit Lichtregelung und Autofokus. Die mit Lichtregelung und Autofokus

einzige Kombination fiir bedienerunabhdngige Har-
tepriifung

Art. 1216 Ringlicht Art. 1752 Manueller Verlauf

Ermdglicht Hochprazise Messungen bei Eindriicken Einhartetiefenbestimmung nach CHD, Nht, Eht

mit starken Randaufwiirfen und schlechter
Priflingsoberflache (bis zu 3-4 HB)
- - )

Art. 1597 Manueller Kreuztisch Art. 30101 Digitale Mikrometerschraube
Abmessungen: 110x110 mm Mikrometerschraube fir X— und Y-Richtung mit USB
Verfahrweg:  25x25 mm Schnittstelle.
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Grundgerat

KB 30 S SA (Halbautomat)
mit 5 Megapixel Kamera und KB Hardwin XL SEMI

VIDEO

FA (Vollautomat)

Steuerung uber PC

5 Mp USB Kamera

Steuerung tber PC mit
mot. Kreuztisch

5 MP USB Kamera

KB Hardwin XL
BASIC

KB Hardwin XL
FULLY

Software KB Hardwin XL
SEMI

Erweiterung zu VIDEO

® Automatische Harteverlaufe CHD, Nht und Eht

® Bis zu 55% Zeitersparnis gegeniiber manueller Mess-
methode bei Harteverlaufen

® Motorischer Kreuztisch: 180x160mm
® Grafischer Editor: Rasterfeld mit Koordinaten

® Quick-Link: Einrichten von mehreren Startpunkten
Uber eine Verlinkung

-+

5 Megapixel Kamera  Motorischer Kreuztisch mit
hochster Positioniergenauigkeit
180x160mm
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Optionen fur KB Hardwin XL SEMI gegen Aufpreis erhaltlich

Art. 2012: Automatische Auswertung fiir Art. 2013 Automatische Auswertung fiir Brinell
Vickers mit Lichtregelung und Autofokus. Die mit Lichtregelung und Autofokus
einzige Kombination fiir bedienerunabhangige Har-

(O 2NN | Dlidauswe rtun

,
— 4
= 2 E |

&
i

Art. 1741 KB Hardwin XL Scanning Art. 3109 Softwareoption KB Hardwin XL
Flachen— oder Konturenscan mdglich Teileerkennung

Hohere Bildaufldsung, da die Bilder zusammengesetzt Reco Jet

werden Richtiges Teil wird erkannt und richtig eingedreht.
(10.000 x 10.000 Pixel) Position und Winkel werden exakt erfasst. Die Bele-

gung wird genau appliziert.

Art. 1216 Ringlicht Art. 8001 Softwareoption KB Hardwin XL
SchweiBBnaht

Die neue Softwareoption erfiillt
alle von der Norm gestellten
Anforderungen. Individuelle
Harteverldufe und einzelne Ein-
driicke kénnen im Scanbild defi-

Ermdglicht Hochprazise Messungen bei Eindriicken mit
starken Randaufwiirfen und schlechter
Priflingsoberflache (bis zu 3-4 HB)

niert werden.
Art. 1740 Multisample Art. 1746 Option Ubersichtskamera standard
Fir das Aufrufen und Abarbeiten von mehreren unter- 2. Kamera mit 8xémm Gesichtsfeld inklusive
schiedlichen Priifprogrammen Beleuchtung

— Das Erstellen von Einzelberichten
fir jede Probe mit unterschiedli-
chen Priifprogrammen

Art. 1965 Option Ubersichtskamera 5SMP Art. 2085 Option Koaxialbeleuchtung
2. Kamera mit 40x35mm Gesichtsfeld ohne Koaxialbeleuchtung fiir SMP Ubersichtskamera
Beleuchtung Art. 1965

Hinweis: Bild wurde mit Art. 2085
Koaxialbeleuchtung erstellt




/|
KB Priiftechnik

KB 30 S FA (Vollautomat)
mit 5 Megapixel Kamera und KB Hardwin XL FULLY

VIDEO SA (Halbautomat)

Steuerung uber PC Steuerung uber PC mit
mot. Kreuztisch

5 Mp USB Kamera 5 Mp USB Kamera
KB Hardwin XL KB Hardwin XL
BASIC SEMI

Erweiterung zu SA (Halbautomat)

® |ichtregelung

® Automatische Auswertung der Harteeindriicke nach
Vickers

® Multisampling
® Autofokus

® Scanning

-+

Grundgerat Software KB Hardwin XL 5 Megapixel Kamera Motorischer Kreuztisch mit
FULLY héchster Positioniergenauigkeit
180x160mm
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Optionen fur KB Hardwin XL FULLY gegen Aufpreis erhaltlich

Art. 2013 Automatische Auswertung fiir Brinell Art. 1216 Ringlicht

mit Lichtregelung und Autofokus Ermdglicht Hochprazise Messungen bei Eindriicken
mit starken Randaufwirfen und schlechter
Priflingsoberflache (bis zu 3-4 HB)

Art. 3109 Softwareoption KB Hardwin XL Art. 8001 Softwareoption KB Hardwin XL

Teileerkennung SchweiBnaht

Reco Jet Die neue Softwareoption erfiillt alle von der Norm
Richtiges Teil wird erkannt und richtig eingedreht. gestellten Anforderungen. Individuelle Harteverlaufe
Position und Winkel werden exakt erfasst. Die Bele-  und einzelne Eindriicke kénnen im Scanbild definiert

gung wird genau appliziert. werden.

Art. 1965 Option Ubersichtskamera SMP Art. 2085 Option Koaxialbeleuchtung
2. Kamera mit 40x35mm Gesichtsfeld ohne Koaxialbeleuchtung fiir SMP Ubersichtskamera
Beleuchtung Art. 1965

Hinweis: Bild wurde mit Art. 2085

? ’ Koaxialbeleuchtung erstellt

Art. 1746 Option Ubersichtskamera standard
2. Kamera mit 8xémm Gesichtsfeld inklusive
Beleuchtung
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Ihr Vertreter
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KB Priiftechnik GmbH Tel: 06231 — 93992-0 Email:  info@kbprueftechnik.de

Im Weichlingsgarten 10 b Fax: 06231 — 93992-69 Internet: www.kbprueftechnik.com
67126 Hochdorf — Assenheim




